Estampagem - Forja a Frio - Calibragem com Prensas de Alavanca
Articulada (Tipo Joelho) Grabener




A caracteristica do sistema de alavanca articulada mostra uma
diminuicdo de velocidade particularmente clara do movimento
do martelo em diregdo ao ponto morto inferior. Na cunhagem,
extrusdo a frio e calibragem, essa caracteristica é aproveitada. O
material tem tempo abundante para o fluxo plastico. Todos os
contornos sdo completamente preenchidos. As ferramentas
alcangam uma vida atil mais longa. O sistema especial de
alavanca articulada GRABENER oferece ainda inimeras outras
vantagens. Informe-se nas paginas a seguir.

Prensa de manivela e excéntrica

Prensa de alavanca articulada







Caracteristicas de Construcdo

As prensas de alavanca articulada GRABENER possuem o seu acionamento na parte inferior. Um centro de
gravidade baixo, altura reduzida de construcdo, grande estabilidade e funcionamento suave sdo algumas de suas
vantagens especiais.

O motor de acionamento gira o volante por meio de um conjunto pneumatico de freio e embreagem de disco
Unico. A partir dai, o virabrequim (eixo de manivelas) é acionado diretamente por meio de um pinhdo e uma
engrenagem.

O corpo da maquina é feito em construcao soldada. Esse método de fabricacdo mantém a mdquina leve e, ao
mesmo tempo, bastante rigida (resistente a tor¢ao).

A "estrutura da prensa" (chassi) é feita de aco fundido. Ela exerce a fungao do "martelo" (cursor) encontrado nas
prensas de design convencional. Ela é colocada em movimento pela articulagcdo da alavanca (mecanismo de joelho)
localizada abaixo da mesa — e ainda assim atua normalmente "de cima para baixo".

Todas as forcas geradas durante o trabalho ocorrem concentradas entre a mesa e a estrutura. A prépria biela da
articulagdo da alavanca absorve, no maximo, apenas 10% das forgas geradas — e isso ocorre na diregdo horizontal.
Esse é mais um motivo para a popularidade das prensas de alavanca articulada GRABENER: elas economizam
fundacGes pesadas e permitem que a maquina seja instalada até mesmo em andares superiores.

A isso se soma a geragao muito baixa de ruidos.

O equipamento elétrico fica alojado na parte traseira da maquina, em um painel de controle com fechadura. O
painel de comando é normalmente instalado na parte frontal da maquina, sob a mesa. Ao utilizar equipamentos de
automacao, é fornecido um painel de controle giratério montado do lado direito.

Através de uma chave seletora com fechadura, é possivel ajustar os diferentes modos de operagao: Golpe Unico
(acionamento com uma mao) — Golpe Unico (acionamento bimanual) — Configura¢do (modo pulso/toque) — Golpe
continuo — Interruptor de pedal — Rotagdo a esquerda (reversa).

Todos os dispositivos estdo, naturalmente, em conformidade com as normas de prevengao de acidentes.




De série, as prensas de alavanca articulada GRABENER sdo fornecidas com os dados técnicos abaixo.
Produzimos essas maquinas em grandes quantidades e, por isso, elas tém um preco especialmente
atrativo.

Para fins de uso especiais (por exemplo, a extrusao a frio), construimos esta maquina com dimensoes
alteradas (por exemplo, maior altura de curso, controle de velocidade continuo, etc.). Podemos adaptar
as maquinas as suas necessidades e desejos especiais.

Dados Técnicos
Forca maxima de prensagem (Capacidade maxima)

Abertura livre da estrutura da prensa (Distancia livre entre colunas)
Distancia Mesa — Porta-ferramentas, curso na posi¢do inferior, ajuste na posi¢ao superior
Curso da estrutura da prensa (Curso do martelo)

Ajuste do porta-ferramentas, superior

Superficie de fixagdo da mesa, Largura

Superficie de fixagdo da mesa, Profundidade

Superficie de fixagdo do porta-ferramentas, Largura

Superficie de fixagdo do porta-ferramentas, Profundidade

Furo de fixa¢do (espiga) no porta-ferramentas, @ (Didmetro)

Furo de fixacdo (espiga) no porta-ferramentas, Profundidade
Numero de cursos (Golpes por minuto / batidas)

Poténcia do motor

Peso, aprox.




GRABENER

GK 100 com automacao, configurada para a
cunhagem de cabegas de chaves para
fechaduras cilindricas.

GK 360 com automacao, configurada para a
cunhagem de metades de tesouras.




As prensas de alavanca articulada GRABENER sdo
faceis de automatizar.

De forma direta, os mais diversos dispositivos
mecanicos de automacao sdo acionados
diretamente pelo virabrequim por meio de um
disco de ressalto (excéntrico). Para equipamentos
adicionais pneumaticos, hidraulicos e elétricos, é
previsto um mecanismo de comando de cames
blindado, que fornece os impulsos necessarios.

Temos grande experiéncia em automacao. Inumeras
instalagdes que operam de forma semiautomatica
ou totalmente automatica funcionam ha anos para
a total satisfagao de seus usuarios. Certamente
encontraremos a solucdo adequada também para o
seu problema.

GK 100 com automacgao e ejetor no martelo,
configurada para a producdo de pegas prensadas a
qguente em latdo (MS).

Acionamento de um dispositivo mecanico de
automacado diretamente do virabrequim.




Automacao para tesouras, aberta

Automacado para talheres, aberta. Este
dispositivo pode ser afastado da maquina com

Sistema de transporte transversal, configurado
para a calibragem de pecgas de metal
sinterizado

Dispositivo de alimentagdo em uma GK 360
para a producdo de estribos de freio. Controle
mecanico de descarga através de "rastelo" de
contato.




Talheres cunhados saem da maquina. A calha
de pecas é revestida com plastico quando a
superficie do artigo ndo pode ser danificada.

Correia transportadora para a remogdo de
pecgas cunhadas.

Controle de descarga por meio de barreira de
luz.

Controle de descarga por meio de campo
elétrico.




GK S 360 com abertura ampliada da estrutura
para a instalagao de ferramentas volumosas ou
dispositivos de automacao.

GK S 180 em versao reforgada para maxima
precisdo, com balanceamento da estrutura.




Para tarefas de trabalho especiais existem maquinas especiais.
Quando se exige uma precisdao extremamente alta, como, por
exemplo, em certos trabalhos de cunhagem, utilizamos o
balanceamento pneumatico da estrutura da prensa. Este
dispositivo elimina o peso da estrutura da prensa e a folga
mecanica natural na articulacdo da alavanca (mecanismo de
joelho).

As prensas de alavanca articulada GRABENER para trabalhos
de extrusdo a frio ou outras tarefas especiais possuem um
curso significativamente aumentado, alta capacidade de
trabalho, ejetor positivo ou ejetor controlado na mesa, ejetor
positivo superior, nimeros de cursos (batidas) multiplos ou de
ajuste continuo, etc.

Para a calibragem de pecas de metal sinterizado, estao
disponiveis maquinas que possuem todos os dispositivos
necessdrios para esta finalidade especifica.

Para artigos de produgdo em massa pequenos, mas de alta
precisdao, como, por exemplo, moedas, foram desenvolvidas as
prensas de cunhar moedas GRABENER.

GK S 360 com espago de montagem particularmente grande,
balanceamento da estrutura e niUmero de cursos ajustavel de
forma continua.




GK S 360/140 para a calibragem de pecas de
metal sinterizado, 140 mm de altura de curso,
com dispositivo de transporte transversal.

GK S 360/140 durante a montagem, abaixo da
estrutura encontram-se os cilindros de
balanceamento, abaixo da mesa a robusta
barra ejetora.




Dentre a grande variedade de possiveis areas
de aplicacdo, aqui estdao mais alguns exemplos
tipicos de trabalho:

Placa comemorativa (medalha), produzida em
uma Unica etapa, o recozimento intermediario
ndo é mais necessario.

"Noz" (cubo/castanha) é como é chamada esta peca
fundida da industria de fechaduras. Ela é calibrada sob
medida e, a0 mesmo tempo, o quadrado interno é
brochado. A peca sai pronta para montagem da prensa
de alavanca articulada GRABENER.

Argolas de cadeado, laminas de chave de fenda e outros
artigos de arame sao fabricados a partir de bobinas ou
de secGes de barras.

Argolas de cadeado, laminas de chave de fenda e outros
artigos de arame sdo fabricados a partir de bobinas ou
de seg¢des de barras.

Pecas extrudadas a frio sdo cada vez mais preferidas na
industria, devido a consideravel economia de tempo e
material, entre outros fatores..

As pecas de metal sinterizado geralmente precisam ser
calibradas apds a sinteriza¢do. Aqui também, além de
outros fatores, é exigida uma alta precisdo.

Chaves de boca e outras pegas forjadas a quente ganham
uma superficie limpa e a medida exata. Muitas vezes,
simbolos e letreiros também sdo estampados no mesmo
processo de trabalho.







Além das prensas de alavanca articulada, a
GRABENER também constréi prensas de duplo
montante a partir de 160 Mp. Somos
particularmente capazes quando se trata de
fornecer maquinas com dimens&es incomuns,
gue de outra forma ndo sdo produzidas em
série. Solicite o folheto DP.

Prensa excéntrica de duplo montante DP
630/3400



As prensas de estampagem automéatica KLAMMER também fazem parte do programa GRABENER. O técnico de
estampagem tem agora a sua disposicao uma maquina com caracteristicas ideais.

Aqui estdo alguns dados técnicos:

Forca de estampagem de 25, 50 e 83 Mp.

Numero de cursos de 100 a 800 batidas por minuto.

Alturas de curso ajustaveis de 8 a 40 mm e de 15 a 50 mm, respectivamente.

Acionamento posicionado na parte inferior com centro de gravidade baixo, o que garante um funcionamento
excepcionalmente suave da maquina, mesmo na faixa de nimero de cursos mais alta.

Guias do martelo extremamente estaveis, que cobrem todo o espaco da ferramenta. Especialmente adequada para a
utilizacdo de cortes sequenciais complicados com centro de forgca excéntrico.

Novo sistema de avango para velocidades de avango de até 60 m por minuto com a maior precisdo possivel.

Para informacgGes mais detalhadas, por favor, solicite o folheto "Prensas de Estampagem Automatica KLAMMER".




Theodor Grabener Fabrica de Maquinas 5902 Netphen 4
(Werthenbach) Telefone (02737) 9541 - Telex 0872815




